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TOZSUZLASTIRMA (JET - PULSE) SISTEMLERI
On-Line & Off-Line Jet Pulse Torbali Filtreler
Kartuslu Filtreler

Yassi Yatay Torbali Filtreler

Toz Desarj ve Nakil Elemanlari

Pnématik Nakil Sistemleri

FILTRE TORBALARI

Jet - Pulse Filtre Torbalari & Kartuslari

Reverse - Air (Tersiyer Temizlemeli) Filtre Torbalan
Mekanik Silkelemeli Filtre Torbalari

Sivi Filtrasyon Gaf ve Elek Filtre Torbalari

(5 Mikron - 1.000 Mikron Arasi)

FILTRE TEL KAFESLERI

Jet-Pulse Tel Kafesleri (Ventiirili & Ventiirisiz)

(Tek Parca - Cift Parca)

Reverse - Air Filtre Tel Kafesleri (Ventiirili & Ventiirisiz
(Tek Parca - Cift Parca)

Yassi Kafes Tipi Filtre Kafesleri

FILTRE YEDEKLERI

Diyafram & Pilot Valfler ve Takimlar

Hiicre Tekerleri & Silkeleme Kontrol Cihazlari
Elektronik Zamanlayicilar & Baglanti Elemanlan
Ventiiriler & Ufleme Nozullar & Toplayici Plakalar
ve Desarj Elektrotlari

Silo ve Emisyon Seviye Algilayicilari

HAVALI OLUKLU BANT BEZLERI

%100 Staple Polyester (4mm - 10 mm Arasi Et Kalinhgi)

%100 Multifilament Polyester (4mm - 10 mm Arasi Et Kalinligi)
Meta-Aramid & Kevlar (4mm - 10 mm Arasi Et Kalinhig)

HAVA FILTRELERI
Rulo ve Silte Filtreler
Panel ve Kaset Filtreler
Torba Filtreler
Kompakt Filtreler

Hepa Filtreler

GEOTEKSTIL KECELER
Kircilh Geotekstil Kece (100 Gram - m? - 500 Gram / m? Arasil)
Beyaz Geotekstil Kece (100 Gram - m? - 500 Gram / m? Arasl)

UYGULAMA ALANLARI
Cimento Sanavii

Demir - Celik Sanavyii
Dokimhaneler

Termik Santraller

Asfalt Plantleri

Kimya Sanayii

Kagit Sanayii

Giibre Sanavyii
Madencilik

Kirec Sanayii

Gida Sanayii

Seramik Sanayii
Kurutma ve Ogiitme Tesisleri
Kirma ve Eleme Tesisleri
Plastik ve PVC Sanavyii
Aliminyum Sanayii
Lastik ve Kaucuk Sanavyii
Cam Sanayii

Boya ve Vernik Sanayii
Agac ve Mobilya Sanayii
Geri Doniisiim Sanayii

Diger Agir Sanayii Sektorleri
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TOZSUZLASTIRMA (JET-PULSE FiLTRE) SISTEMLERI

Filtre ekipmanlari (izerinde faaliyet gdsteren DIZAYN Filtre Tesisleri Sanayi ve Ticaret, Artik Tozsuzlastirma
sistemlerinin tasarimi, tretimi ve uygulamalar konularinda yapilan giicbirligi sayesinde DIiZAYN Filtre Tesisleri San. Ve Tic.
endUstriyel tesislerin karsilastigi toz problemlerine uygun céziimler Gretmektedir ayrica endlstriyel toz toplma sistemleri icin
muhendislik, malzeme FILTRE ve ekipman temini, imalat, montaj, devreye alma ile stipervizérlitk hizmetlerini sunmaktayiz.
Tozsuzlastirma (initesi konusunda DIZAYN Filtre Tesisleri San. ve Tic. olarak sizide memnun miisteri kitlemiz icerisinde
gormekten onur duyacagimizi belirtir Grin ve hizmetler icin degerli taleblerinizi bekleriz.

FILTRETORBALARI

Filtre torbalari, isletme sartlarina bagh olarak %100 Polyester, %100 Polypropylene, %100 Homopolymere
Akrilik (Dolanit), %100 Copolymer Akrilik, %100 Ryton (Polyphenylsulfide), %100 Nomex (Meta-Aramid), %100 Polyimide (P-
84), %100 Teflon (PTFE), %100 Cam Elyaf'tan mamul kece kumaslar kullanilarak Uretilmekte olup, kaliteleri Avrupa
Normlarindadir.

TELKAFESLER

Her boyutta ister tek parga, ister cift parca olsun cesitli tel kafesler Uretmekteyiz. Tel kafesler imalat sonrasi
capaklarindan arindinlarak filtre torbalarini takip cikarirken her hangi bir yirtilma, deformasyona ugrama olasiligl asgariye
indirilmis olmaktadir. Elektro galvanizislemiile paslanma geciktirilerek tel kafeslerin dmriiniin uzamasi saglanmaktadir.

HAVALI BANT BEZLERI

%100 Staple Polyester, %100 Multiflament Polyester havali bant bezleri her zaman stoklarimizda bulunmakta olup, 4
mm - 10 mm arasi kalinlikta her cesit sisteme uygun havali bant bezlerimiz mevcuttur.

HAVA FiLTRELERI

Rulo ve Silte Filtreler, Panel ve Kaset Filtreler, Torba Filtreler, Kompakt Filtreler, Hepa Filtreler, Aktif Karbon Filtreler
stoklarimizda bulunmaktadir.

DIGER FILTRE YEDEKLERI

Jet Pulse Filtre Kartuslari, Diafram ve Pilot Valfler ve Takimlari, Hiicre Tekerleri, Silkeleme Kontrol Cihazlari, Elektronik
Zamanlayicilar, Baglanti Elemanlari Ventdriler, Ufleme Nozullari, Silo ve Emisyon Seviye Algiliyicilari, Toplayici Plakalar ve
Desarj Elektrotlariolarak diger filtre yedekleri temini yapmaktayiz.

GARANTI

Tam Grinlerimiz imalat hatalarina karsi teslim tarihinden itibaren 1 Yil garantilidir. Yukarida belirttigim gibi bu tir
malzeme ihtiyaciniz esnasinda sizden ricam bizden de teklif almaniz ve bizi de tedarikci portfoylniize eklemenizdir. Asagida
sisteminize kayiticin gerekli bilgileri sunuyorum. Gereginin yapilmasinirica eder, saygilarimizi sunariz.
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TOZ PROBLEMINDE ETKIN COZUM

Jet-Pulse Torbali Filtreler tozdan arindirma problemlerine getirdigi c6ztimlerle giniimtzde en cok tercih
edilen filtre tlrleri arasindailk sirayi almaktadir.

Jet-Pulse Filtrelerde prensip, tozlu gazin kece esasli bir torbanin dis ylzeyinden gecirilmesi ve torbanin dis
ylzeyinde biriken tozlarin basincli havaile silkelenerek gévde altindaki bunkerde toplanmasidir.

Bunkerde toplanan tozlar, cesitli desarj ve nakil elemanlari vasitasiyla sistem disina alinarak tekrar Gretime
dahil edilirler.
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Basinc veya vakumdaki tozlu hava veya gaz,
filtre gévdesinin altindan sisteme girer. Havanin
(gaz) hareketi filtre torbalari istikametinde olup
tasidigl toz partikullerini torbanin dis ylzeyine
birakir. Torba kafesinin i¢ béliumine gecen temiz
hava venturi bolimuani gecerek filtre Gnitesi temiz
bolmesine erisir, buradan egzoz sistemi sayesinde
Uniteyi terk eder.

Toz tutma operasyonu safhasinda tozlar
filtre elemaninin dis ylzeyinde toplanirlar,
dolayisiyla filtre elemaninin gecirgenligi (porozitesi)
duser.

Filtrenin temiz ve kirli gaz boélumleri
arasindaki diferansiyel basin¢ kontrol ve artisinin
takibi ve basincli hava ters temizleme sistemi
devreye girerek diferansiyel basing farki dusuraltr
ve torba gecirgenligi devamli limitlericinde tutulur.

Elektronik timer devresinden gelen
periyodik sinyaller ile selenoid valflar 0.1 sn. gibi
ayarlanabilen ¢ok kisa sureler ile enerjilendirilir ve
ylUksek basincli hava darbe valflar vasitasiyla
ufleme borularina génderilir.

Ufleme borulari (izerindeki deliklerden
basingh hava cok yiksek hizda ventdrilerin icinde
puskartaldr. Yiksek hizli basingli hava venturiden
gecerken kendi hacimlerinin birkac misli blyuklikte
sekonder bir hava meydana getirir. Diger bir deyisle
venturi GUzerinden c¢ok yuksek basing ve hizla
puskurtilen basincli hava, temiz hava bolmesindeki
havayla birlikte torba icine pompalanir. Bu iki hava
sisteminin birlesik tesiri ile filtre silindiri temiz
bolimu icinde cok ani ve kisa basing artisi meydana
gelir.Bu da filtre elemaninim lifleri arasinda ters
yonde hava akimini dolayisiyla yeterli
temizlenmesine sebep olur.

Toplam filtre alaninin yalnizca cok az bir
kismi cok kisa sureli temizleme islemine maruz
kaldigindan hesap edilen dizayn debisinin filtre
grubundan devamli gecisi temin edilmis olur. Torbah
filtrelerinin verimliligi torba tzerinde belirli bir toz
keki olustuktan sonra %99 u gecmektedir. Bu
noktadan sonra verimli filtrasyon islemini torba
ylzeyindekitoz keki saglamaktadir.
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Filtre torbasi, genelde akrilik, meta-
aramld (nomex) veya polyester igneli keceden
olup, silindir seklindeki torba kafesi cevresini
saran torbaya iskelet vazifesi gorlr. Torba,
kafes ve venturi komple bir tnite olarak delikli
plaka Gzerindeki yine venturi seklinde olan ve
plakaya percinli parca Uzerine otururlar.
Ufleme borular ve borular (izerindeki (ifleme
delikleri her sira torba grubunun (zerine
monte edilmistir. Ufleme delikleri venturi
bogazina gelecek sekilde her venturi Gzerinde
merkezlenmistir. Tozlu gaz veya hava filtre
icine, vakum ve basinc ile girdiginde temizleme
sistemi asagidaki gibi calisir.

Elektronik program unitesi timer
(normalde kapali) pilot selonoid valfa enerji
sinyalini gdnderir ve aciimasini temin eder.

Diyafram valf icindeki basincli hava
pilot valfin aciimasi sonucu bosalr. Cok kisa
sureli calisma ile 7kg/cm2 basinch hava ani
olarak basin¢li hava tupunden ufleme
borusuna ve oradan da Ufleme deliklerinden
venturiler bogazina ve torbalara gecer.

Venturiden gecis sirasinda sekonder
havayl da beraberinde sirukler. Boylece o
siradaki batln torbalar tamamiyla temizlenmis
olur.

Filtre gévdesi tamamiyla toz sizdirmaz
olup delikli plaka tarafindan alt ve st olmak
Uzere 2 bdélmeye ayrnimistir. Alt bélme filtre
silindirleri ile dolu olup tozlu hava bolimuanu
biriktirme ve bosaltma hoperiden ibarettir.
Bunker altinda havakilidi vazifesi goren rotary
valf, ciftli flap gibi sizdirmazlik temin edecek
Unite bulunur.

Ust gévde Gfleme borularini muhafaza
eder, selonoid ve diyafram valflari tasir ve
filtrenin temizlenmis gaz egzoz cikisi bu
boélmedir. Diflzdér yuksek hizli top
partikdllerinin darbe tesirini absorbe eder, giris
hava veya gazinin dagitilmasini temin eder.
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Tozlu calismaya baslamadan &énce emis hava
kanallarinda ve filtre govdesinde hava kagaklarinin
(sizintilarinin) olup olmadigini kontrol ediniz. Lutfen
elektrikli baglantilarini iki defa kontrol ederek, bilhassa
siralama baglantilarini 6zel bir dikkatle inceleyiniz.
Faninizin déniis yoénind kontrol ediniz. Ozellikle
elektronik timer baglantilarinin 220 V 50 Hz tek faz
baglantili oldugunu selonoid valf sayiniza gére timer
ayarlarinin dogru yapildigini kontrol ediniz. Asiri voltaj ve
vanlis baglamanin elektronik devre elemanlarini
arizalandiracagini ve hatta selonoid valf bobinlerini
yakacaginiunutmayiniz.

Yeni torbalar ile ilk yol vermede toz
kollektoriiniizde giris ve cikis arasinda cok az bir basing
farki mevcuttur. Torbalardaki basin¢ kayiplar artisina
kadar (tozla diferansiyel basincinin artmasi) bu hadise

| devam eder. Torbalardaki basing kaybi artisina kadar fan

emisi kisilarak fanin asiri yiiklenmesi ve torbalarin ani toz
yUkd ile karsilasmasi engellenmelidir. Bununla birlikte ilk
yol vermede isletme debisinden daha az bir debi
filtrelerden gecirilerek filtrasyon hizi disarilir ve toz
. partikdllerinin temiz filtre kumasina yiksek hizlarda
| carpmasl engellenir.

Temiz kalkista fan motorunun asiri yiklenmesine
mani olmanin yaninda klape ile yapilan kisintilar torba
performansi acisindan tozun yavas yavas torba yizeyine,
alcak filtrasyon hizlarinda yiklenmesini de temin eder.
Ekstra yuksek hizlar submikron partikullerin filtre
elyafinin icine niifus etmesine sebep olurlar. Genelde ilk
yol vermede operatorlerin yaklasik V dizayn hava
debisinde bir iki saat middetle calistirdiktan sonra
kademeli dizayn debisinde ylkleme yapmalari, bilhassa
cok ince, sicak ve yapiskan tozlarin tikanmaya sebep
olmasiniengeller.

Toz kollektorlerinin bilhassa ve proses ekipmanlari
ile kullaniimalari halinde sistem ayarlamalarinin filtre
Unitelerine torbalarin konmasindan 6nce yapilmasi
ozellikle tavsiye edilir. Bu ikazimizin dikkate alinmamasi
halinde torbalarin yanmasi, rutubetlenme veya islanma
veya tahrip riski mevcuttur. Orijinal torba setinin
tahribine sebep olmamak icin sicaklik kontrollnin
ayarlanmasi, diger sistem kontrollerinin servis ve ayarlari
sarttir. Toz kollektorlerinin herhangi bir kurutucu
sistemleri musterek calismalar halinde rutubetli mal
beslemeden once 20-30 dakika middetle kurutucunun
calistinlarak tim kanal ve kolektor sisteminin isitiimasi,
toz kollektort duvarlarinda ve filtre elemanlarinin da
kondensasyona mani olunmasi ehemmiyetle tavsiye
edilir.

Normal calisma sartlarinda toz kollektérleri
operatorlerin dikkatli takibine ihtiyac gostermez. Zaman
zaman yapilacak diferansiyel basing farki kontrolleri, toz
kolektoriniin performansini gésterdiginden [izumludur.
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TOZ KOLEKTORLER minimum bakima ihtiyac gosterirler. Dahili hicbir hareketli parcasi olmadigindan
yaglama ihtiyaci yoktur. Ancak filtre altindaki rotary valf, vidali konveyor ve fan gibi yardimc Gniteler yaglama ihtiyaci
gosterirler. Govde icin 6zel bir bakim sarti yoktur. Ancak diger metal techizatta oldugu gibi korozyona karsi periyodik
boyaile korunmalidr.

Torbalarin strekli olarak dikkatle takibi lazimdir. Tikanmis torbalarin temizlenmesi icin bazen sékmeye ve
temizlemeye gerek yoktur. Basit olarak emis veya basma fanini durdurup yalnizca silkeleme sistemini calistirmak
(vukslz calistirmak) bazen yikamadan daha efektif netice verir. Ortalama 1 ila 30 saatlik ¢calisma en iyi temizleme
metodudur. Basincli hava basincini yikseltmekle bu zaman kisaltilabilir.

Kapak sizdirmazlk contalari genelde lastiktir. Ancak 6zel hallerde gerekli kimyasal ve isi yalitimlariicin 6zel conta
kullanilir. Bunlarin asinmasi veya eskimesi halinde yenileri ile degistirme islemi yapiimahdir. Lastikli yapistirma ile
tutturulurlar.

Bakimin en 6nemli kismi puls valf ve selenoid pilot valf bakimidir. Basingli havadaki sartlandirmanin yetersizligi
(kuru, yagsiz hava ve isi) puls ve valf manbran lastiginin zamanindan evvel cirimesine ve patlamasina sebep olur. Keza
havadaki su, yaylarin paslanmasina sebep olur ve sistemi devre disi birakir. Valftan devamli kacak hava sesinin gelmesi
halinde valf lastiginin patladigi veya pislik geldigi anlasiimalidir. Bu durumda valf acilarak diyafram degistirilmelidir.
Keza iyi sartlandiriimamis hava, pilot selenoid valfin o-ring ve lastiginde ayni tesiri gosterir. Boyle durumlarda derhal
veni parcalarla degistirilmelidir. Selenoid cekirdeginin dakikada 1 defadan fazla cekmesi sonucu kafadan ezilme
olabilir. Bu da yayin ve kovanin mekigin sikismasina sebep olur. Dolayisiyla fonksiyonunu yapmaz. Bu durumda mekigin
sisen kafasi dikkatlice egelenmeli yay ve lastik yenilenip sikisma olmadan calistigl kontrol edilerek yerine monte
edilmelidir.

Gaz akimiicindeki kondense olabilecek buharin bulunmasi halinde buharin yogunlasma noktasina gelmeden toz
kolektértinl terk etmesi mutlaka temin edilmelidir. Gaz akimi icindeki stiblime olabilecek partiktllerin bulunmasi
halinde de eniyi c6ziim toz kolektdriine gelmeden bu tip partikiillerin kondense edilerek sistemden ayrilmasidir. Bu tip
hallerde yapilacak proses hatalari kademeli olarak filtre torbalarinin tikanmasina ve fonksiyonunu ifa etmemesine
sebep olur. Mevcut bazi recineler ki bunlar, zaman ve calisma isisi altinda polimerize olma karakterindedirler. Bazi
partiktller filtre elyafi icinde digerlerine nazaran daha uzun kalma karakterin dedir. Eger polimerizasyon veya kristal
blyUmesi bu zaman sureci icinde meydana geliyorsa partikll filtre elyaf arasinda sikisir kalr. Neticesi filtre torbasinin
yavas yavas dolmasi ve kérlenmesidir. Ayni neticeye bazi kristal bliyliimesi 6zelligine sahip kimyasallarda sebep olurlar.
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1-Yiiksek Diferansiyel Basing

Genel olarak dizayn diferansiyel basing degeri 75-100mmSS ‘diir. Ancak 25-100mm SS normal kabul edilmelidir. Diferansiyel
basin¢ degerilimit degerlerin (zerine cikmis ve dismiyorsa asagida yontemler énerilir:

1-1. Toz kolektor( asiri debide hava ile yiklenmistir. Fan hizini kontrol ediniz, varsa damper ayarlarini ve sistem dizayn debisini
kontrol ediniz.

1-2. Basinch hava girdisi dogru degerde degildir. 6,5-7kg/cm2 normal basinc ihtiyacidir. Daha iyi temizleme icin kabilse
8kg/cm2 'ye kadar cikariniz.

1-3. Pilot selenoid valf calismasi tam degil + sizinti yapan diyafram temizleme enerjisini azaltir. Bu valfin acilma zamanini
yavaslatir veya hic acilmamasina sebep olur.

1-4. Dogru olmayan timer calismasi: bltiin valflerin istenen siraya gore acilip acilmadigini, sinyalin gelip gelmedigini kontrol
ediniz.

1-5. Havakaciranrotary valf veya toz bosaltma sistemi: tozun alinamamasi yiziinden asiri ytklemelere sebep olur.

1-6. Rutubetten kérlenmis torbalar: fani calistirmadan yalnizca silkeleme sisteminin calistiriimasi ile torbalarin acilmasi imkan
dahilindedir.

1-7. ihmal edilmeyecek miktarda tozun temiz hava bélmesinde goriilmesi (daha 6nceleri delinen bir torbadan kacan kacaklar)
temizleme sisteminin verimini ters hava (iflemedeki emis esnasinda tasidigi tozu ic ylizeyine tasimasi dolayisiyla disir(r.
Temiz gaz b6lmesi mutlaka temiz tutulmalidir.

2- Gorlinir Toz Desarji

2-1.Dogru monte edilmemis torbalar,

2-2.Gevsek torbakelepceleri,

2-3. Yirtilmis veya delik torba,

2-4.Birlesim yerlerinde yanlis montaj veya eksik sizdirmazlik elemani kullaniimasi.

3- Yeterli Olmayan Emis

3-1. Fandonus yon( terstir.

3-2. YUksek diferansiyel basing vardir.(yukaridaki bélimi okuyunuz).

3-3. Fankayislarinda kayma olabilir. Gerginligini kontrol ediniz,

3-4.Kanallar, bakim kapaklarinda patlama kapaklarinda, toz bosaltma sisteminde, rotary valfde kacak vardir, kontrol ediniz.

3-5. Kanallar tikanmis olabilir, kapak veya klapeler kapaldir.

3-6.Kanallarinizin dIcileri hesap edilenden farklhidir.

4- Basinc¢liHava Basinci; Devamli Diisiik

4-1. Selonoid valf acik kalmis olabilir. Kontrol ediniz, temizleyiniz, bilhassa mekik yay sistemini kontrol ediniz.
4-2.Baglantilarinizda kisa devre vardir, valf devamli acik duruyor olabilir.

4-3. Timer sinyal cikisinda ariza vardir veya tifleme zamani 0.1 saniyeden uzundur.

4-4. Hatali baglanti, kompresor veya borularda kagak vardir.

4-5. Selonoid valflerin kapanmasi icin minimum basinc 0.3 kg/cmZ2 'dir. Kapama vanasindan sonra basincli hava borularinin cok
uzun olmasi 0.3kg/cm2 lizumlu kapama basincini saglamayabilir.

Coziim: Basingl hava tanki ve kapatma vanasini toz kolektorl yakinina monte ediniz.

5- Filtre Torbasi Problemleri (Kérlenme, Kisa Omiir v.s.)

5-1. Filtre torbalari sicaklik siniri ve calisma sicakliklarini kontrol ediniz.

5-2.Calismarutubetinikontrol ediniz, serbest rutubet v.s. rutubetin cok diistik olmasi halinde statik elektrik meydana getirir.
5-3. Torba cekmelerinirutubetle ilgili olarak kontrol et,

5-4. Gaz akiminin fiziksel ve kimyasal karakteristiklerini inceleyiniz. (Ozellikle buharin durumu siiblimasyon,o kristalizasyon,
polimerizasyon v.s. gibi.)

5-5. Bunkerde toz malzemenin koprii yapip yapmadigini kontrol ediniz. Malzemenin filtre torbalarina kadar yiikselmesi
torbalarihasara ugratir.

5-6. Torba kafesleri yanlis monte edilmistir. Bu durumda kafes ve torba arasindaki strtinmeler veya iki torbanin birbirin
esurtmesi veya torbanin dis govdeye strtmesi problem yaratir. Torbalarin tam disey ve gezgin oldugunu kontrol ediniz.
5-7. Asinmalar yiksek hizda gelen toz partikullerinin torbalara carpmasi sonucu meydana gelir. Giris difizoértina kontrol ediniz,
yoksa yenisiniimal ediniz.



Basta demir-celik olmak Uzere cesitli endUstri tesislerinde, 6zellikle firin ve ocak gazlarini intiva ettikleri
tozlardan arindirmak amaciyla tesis edilmektedirler.

Genellikle biylk miktarda toz tuttuklariicin, blinyelerinde peletleme tesisi bulunmaktadir. Son derece basit
bir isletme operasyonuna ve birden fazla bélmeye sahip olan bu tir sistemlerde gaz, sisteme govdenin altindaki
bunkerlerden girerek yayilir.

Tozlu gazin filtrasyonislemi, torbalar icinde kalarak, temiz gaz halinde torba disina cikmastile olur.

Torbalar icinde biriken tozlar bélme klapelerinin kapanmasi neticesi ters akis vantilatériinin olusturdugu
ters hava akimiile bunkere silkelenir.

Bunkerlerde toplanan tozlar, mekanik ya da pnomatik konveyarlerle tasinir. Gazin cinsine ve sicakligina gore degisik
malzemelerden yapilmis torbalar kullanihr.

Acik basing tipi olan bu sistemde, torbalardan gecirilerek temizlenen gaz, serbest olarak ¢ati arasindaki
bosluklardan atmosfere yayilir. Sistemdeki her bélme, bir yurlyls yolu ve giris kapisina sahiptir. Belirli bir vakum
altinda calisan bu tlir dizaynda temizlenmis gaz, baca vantilatori vasitasiile bacadan disariya atilir.
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GUndmaz Sanayi sektoriinde toz, talas gibi maddelerin toplamasinda kullanilir. Sistem cekmis oldugu
maddeleri Gzerinde bulunan torbalarla doldurarak calisir. Bu sistemin uygulandigi alanlarda calisanlarin daha
hijyenik bir ortamda calismalarini ve zaman kazanarak daha fazla tiretim yapilmasi saglanir.

Klcuk ve orta dlcekli isletmelerde, kuru ve kaba talasin filtrasyonunda kullanilirlar. Elektrikli ve pnématik
tahrikli vibromotorlu modelleri mevcuttur. Temizleme islevini fan durdugunda verine getirdikleri icin, fanlarin toz
konsantrasyonuna bagli olarak 3-4 saatte bir durmasi gerekir. Zincirli konveyorld, helezonlu modelleri oldugu
gibi silo Ustl modelleri de mevcuttur. Talas miktari az olan isletmeler icin bunker yerine seffaf PVC biriktirme
torbalarinda talas toplanan modeller de kullanilabilir.

SEYYARTIP FILTRELER

Bu sistem testere tozlarinin, grantl malzemelerin, tahta talaslarinin, metal talaslarinin vb. emilmesi igin
uygundur. Emilen malzemeler daha sonra kolayca degistirilebilen bir torba filtre icinde toplanir. Daire testere ve
benzeri tek cikis agizli makinalarin talasini emmek icin kullanilirlar. Makina yakinina konularak flexible hortumla
makina talas cikis agzina baglanirlar. Benzerlerine gore sessiz ve titresimsizdir.




Elek kumaslari muhtelif elyaf ipliklerinden Avrupa normlarina gére (retilmektedir. Monodur imalati bir Alman
teknolojisi olup butlin diinyada degisik sektorlerde kullaniimakta ve her cesit iklim sartlari altinda, bircok eleme tirlerinde, kuru
madde ayrimlarinda, kimyevi Her hararet gereken islemlerde kendini ispatlamistir, elek bezlerimiz monoflament 6rgu bicimiyle,
polyamideiplikten, 5 mikrondan 2000 mikrona kadar tretilmektedir.
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Standart Torba Filtreler: Sentetik Polipropilen veya polyester igneli dokumali elyaf malzemelerden Uretilirler. Polipropilen ve
polyester torba filtreler kirlilik kacirmalarini (gecislerini) azaltmak icin son kat glaze kaplama ile desteklenirler-. Bu tip torba
filteler nominal degerlikli filtrasyon hassasiyetine sahiptirler ve mutlak filtrasyon gerceklestirmezler. 1 mikrondan 350
mikrona kadar filtrasyon derecelerine sahiptirler. Filtre kegesi Gretimi sirasinda herhangi bir yaistirici, baglayici veya silikon
kullanilmaz. Endustrinin pek cok alaninda yaygin bir sekilde kullanilirlar, Kaynak sulari, Gida uygulamalari, On filtrasyon
asamalari, Kimyasallaroin filtrasyonu vb.

NMO Torba Filtreler: Monofilament nylon metaryel tarafindan ortaya cikarilan bir dokuma Griintiddr. Filtre yapisindaki her bir
iplik tek bir filamenti olusturur. Ve her bir flament acikliklar klictik kareleri meydana getirir. NMO torba filtreler mikemmel
filtrasyon 6zelligine sahip temizlenebilir torba filtreler olarak kabul edilirler. Filtrasyon etkinligi %90 civarindadir. 25 mikron -
1200 mikron araliginda bulunabilirler. Nominal filtrasyon dzelligine sahip ylizeysel filtrelerdir. Bu dzellikleri sayesinde; Gzenek
boyutunun daha altindaki partiktllerin gecisine izin verirken, daha blyik boyutlu partikullerin gecisini engeller ve etkin
filtrasyon degerlerisaglar.

Small Bag Torba Filtreleri: Ozel éiciilerde tasarlanan PP, PE ve NMO yapili torba filtrelerdir.

Yag Tutucu Torba Filtreler: Elyaflarin birbiri ile isleme tabi tutularak farkli boyutlarda gézenek katmanlarin sahip (filtrenin
dis kismindan filtre gébegine dogru daha kiicilen yapi) derinlik filtresidir. Mutlak Filtrasyon 0zelligine ve yiksek filtrasyon
alanina sahiptir. Partikiil tutma kapasitesi oldukjca yiiksektir. Genis kimyasal uyumluluga sahiptir. Ozelliklele deforme olabilen
kolaylikla sekil degistirebilen jeller ve yaglari tutarlar. Dort farkl mikron secenegivardir;1 um, 5um, 10um, 25um ve 50um
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Uretilecek olan filtre malzemenin kimyasal icerigine uygun kalitede iplik temin etmek zorunludur. ic doku icin kullanilacak
iplik ayni kimyasal yapiya uygun degil ise filtre torbasi belli bir zaman sonra bliziis(r, en ve boydan uzama veya kisalmaya neden olur.
Sistemdeki torbalarin uzama ve kisalmasinin en blyik nedeni budur. Fakat kar maksimizasyonunu saglamak ve imalat giderini
distrmek gayesi ile bu yola basvuran Ureticiler ve aracilar belli bir zaman sonra alicilarin bilincli oldugu bu piyasada silinip
gideceklerdir.

Bir sanayici Global Dinya rekabet piyasasinda teknolojiyi takip etmek zorundadir. Yeni c¢ikan dokuma
tezgahlari dokuma esnasinda iplik koparma islemi icin nlem almistir. iplik koptugu vakit tezgah kendini stop etmekte, iplik besleme
kisminda bulunan kopan besleme yeri tezgah tarafindan tespit edilmektedir. Bu sayede dokunan kumasta cézgl veya atki atlamasi
olmamakta, dokunan kumas daha mukavemetli ve daha kaliteli olarak dokunmaktadir. Dokunmus kumasi levende sararken herhangi
bir pot, gerdirme, deformasyon olusmamakta, levende sarili kumas igneleme hattiicin hatasiz tretilmektedir.

Kalite anlayisimizla Grln tedariki esnasinda temin edilecek olan her trn numunesi Tubitak'a test icin gonderilmekte, test
sonucu tarafimizdan Incelenmekte, sadece standartlarimiza uygun Grin( tedarik etmekteyiz. Istenildigi takdirde malzemelerin
Tlbitak testraporlari tarafinizaincelenmek tizere iletilebilir.

-F;'—-_—_

Tarak igneleme hattinin en dikkat edilmesi gereken unitesidir. Temin edilen elyaflar %100 Orijinal malzemeden olmak
zorundadir. Pet sise ve plastikten geri dontsim elyaflar veya daha 6nce sistemde kullanilan rejenere elyaf taraktan gecirildiginde
tarak elyafi tamami ile taramadan sericiye gondermektedir. Denye ve boy katlari farkli olan bu elyaflar, sericide malzemelerin Tiibitak
test raporlari tarafiniza incelenmek tizere iletilebilir. diizensiz ve kalitesiz serilmektedir. Sericideki elyaf katmanlari igneleme 6ncesi
mukavemetsiz ve hava gecirgenligi diizensiz bir ortamda ignelemeye sunulmaktadir.

%100 Orijinal malzeme olmayan veya orijinal elyaf ile ucuz ve kalitesiz elyaf harmanlayarak (Uretilen filtre
torbalari ancak sisteme takildiktan 3 Ay sonra tarafinizdan fark edilebilir. Clink( torbalarin hava gecirgenligi, kimyasal yapisi, enine
boyuna kopma mukavemeti kisa bir stre icinde bozulmakta, sisteminizin calismasinda toz tutma kapasitesi dismekte, emis
azalmakta, sizi ¢6ztm icin torbalarin silkeleme saniye araligini distirmeye yoneltmektedir. Bu tur olasiliklarla karsilasmamaniz icin,
tedarikci firmalarinizin timinden, bizimde size sundugumuz gibi sizde talep edeceginiz olan her triin numunesini derhal Tubitak'a
test icin gonderilmesini karsi firmalardan talep etmenizi, test sonuclarinin tarafinizdan incelenmesini, sadece Avrupa ve sizin
standartlariniza uygun Griint almanizi bir kardes firma olarak tavsiye ederiz.

Yeni nesil igneleme cift igneleme (initeli olup, 1. Unitede Ustten seri igneleme, 2. Unitede alttan ve (istten seri igneleme
yapilmaktadir. Avrupa normlarinda dretim bu sekilde standart hale gelmistir. Su anda filtre torba kumaslarimizi temin etmekte
oldugumuz Avrupa Firmalarinin timdnde capraz serici sistemi mevcut olmakta olup, kumas ignelendigi vakit elyaf timiyle
ignelenebilmekte, enine ve boyuna kopma mukavemeti yiikselmekte ve torba gdzeneklerinin tikanmasinin daha uzun zamana
yayilmasini saglamaktadir.

Filtre kumas! Gretiminin igneleme kisminin en son kismi olan sarma nitesi dikkat edilmesi gereken bir konudur, Kumaslar top
halinde sarilirken top yanlari sarma esnasinda diizgun lazerle kesilmekte ve kumaslar kalender, gaze, teflon hidrofop emprenye ve e-
PTFE membrane islemi icin apre bolimiine islem icin hazir hale getirilmektedir. Filtre kumasi bu bélimde ilk énce kalender ve gaze
islemine tabi tutulur. Daha sonra misteri istegine gore su ve yag itici 6zellik kazandirmak amaci ile Teflon Hidrofop Emprenye islemi
uygulanmaktadir. Silkelemeyi kolaylastirmak, tozun kece gézeneklerine isleyerek hava gecirgenligini distrmesini geciktirmek icin toz
tutma yizeyie-PTFE membranile kaplanabilmektedir.



Mekanik silkelemen tip torbalar
belli araliklarla yerlestirilen demir
halkalar uzun kollu 6zel dikis makinesiile
dikilir. Demir halkalar torba ile ayni
malzemeden mamul &zel dikis ipligi
kullanilarak dikilir. Dikis makinesinin
uzun kolu demir halkalarin rahatlikla
dikilebilmesinisaglar.

Torbalarin dikilecegi kumaslar
toplar halinde standart enlerde kesilir ve
Uc sira 6zel Uc sira zincir dikis olarak 50
ve 100 Metre olmak Uzere boru haline
. getirilir. Bu sayede siparis zamani erken
teslim saglanmaktadir.

Filtre torbalari, isletme
sartlarina bagl olarak %100 Polyester,
%100 Polypropylene, %100
. Homopolymere Akrilik (Dolanit), %100
" Copolymer Akrilik, %100 Ryton
(Polyphenylsulfide), %100 Nomex
(Meta-Aramid), %100 Polyimide (P-84),
%100 Teflon (PTFE), %100 Cam
Elyaftan mamul kecekumaslar
kullanilarak Gretilmekte olup, kaliteleri
Avrupa Normlarindadir.

Kumaslarin i¢ dokulari
malzemelerin niteligine gore degisir.
Polyester filtre torbalarinda normal
mukavemet icin polyester staple veya
yliksek mukavemet gerektiren
uygulamalarda polyester multiflament
ic dokulu kumas kullanmaktayiz. Diger
Polypropylene, Dolanit, Copolymer
Acrylic kumaslarin ic dokusu Acrylic "tir.
Ayrica Ryton, Polyimide (P-84), Teflon
(PTFE) malzemelerin ic dokular da
Teflon ' dur. Yine %100 Nomex (Meta-
Aramid) drinlerin ic dokusu kendi
malzemesinden (retilmektedir. Cam
Elyaf Grldnleri kirilgan nitelige sahip
olduklarr icin Griin non- woven degil
dokuma olarak Uretilir ve bu sebep ile ic
doku 6zellikleri yoktur. Uriinlerimizin
hepsi kalender ve gaze islemine tabi
tutulmus olup, istenildiginde su ve yag
itici 0zellik kazandirmak amaci ile Teflon
Hidrofob Emprenye islemi
uygulanmaktadir. Silkelemeyi
kolaylastirmak, tozun kece
gbozeneklerine isleyerek hava
gecirgenligini distrmesini geciktirmek
icin toz tutma ylizeyi e-PTFE membran
ile kaplanmaktadir.
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Filtre torbalarinin dikiminde filtre kumasinin ic dokusu ile ayni malzemeden mamul dikis ipligi
kullanilmaktadir. Torbalarin boydan boya dikisi 3 sira ciftli yliiksek mukavemetli dikis ipligi ile 6zel zincir tipi dikim
yapilmakta olup, dip kapak kismi dikimi icin ayni 6zel dikim metodu uygulanmaktadir. Aksi takdirde sistemde calisan
sisteme uygun secilmis torbalar boydan boya veya dip kisminda dikis yerlerinden c¢éztlme nedeni ile kopma
meydana gelir. Bu da sistemde kullanilan torbalarin kisa émurld olmasina neden olur.

Torba bas kisminda kullanilan Aiman mali esnek cember 0,5mm veya ,oomm kalinliginda 6zel yay celigi olup,
takma ve degistirme esnasinda esnekligini yitirmemektedir. Cemberin olusturulmasinda ylksek
mukavemetli ici dolu percin kullaniimaktadir. Bas kismi demir halka olan torbalarda kullanilan cember, 6zel
kaynak sistemi ile cember haline getiriimekte olup, herhangi bir kopmanin onlemi alinmakta ve demir
halkanin mukavemeti artmaktadir.

Kaliteli yay celigi ve kaliteli percinle esnek cember haline getirilen basliklar, torbanin kendi kumasinin st
Ustte bindirilmesi ile 10 mm et kalinhiginda cift sira serit dikilir ve snap ring haline getirilir. Snap Ring'in flansa
oturacagi kismin tam ortasina ve en alt seridin dip kismina dikis yapilir. Bu sayede torba sisteme takildiktan sonra
bas kismindan kayma yapmaz, herhangi bir disme riskini minimize etmis olur.
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ESNEK CEMBERIN FLANSA GECIMi CESITLi KAFESLI FILTRE TORBALARI




ESNEK CEMBER COK GOZLU FIiLTRE TORBASI TELLON HIDROFOP EMPRENVYELI

ASKILI TiP BORU GECME YERLI TiP
L h.
DESTEK HALKALI TiP KAUCUK BASLIKLI

| 3

YASSI TiP



GARANTI

Tum Grdnlerimiz imalat hatalarina karsi teslim tarihindenitibaren 1 Yil garantilidir.

SERVIS |

Istanbulici 24 Saat, Istanbul disi 48 Saat icinde garanti dahili veya harici her zaman servisimiz vardir.
MONTA]

Uriinlerimizin montaji ve sistemin devreye alinmasi istenildiginde elemanlarimiz tarafindan belli bir {icret
karsilig1 yapilabilmektedir.

LABORATUVAR

Hava Gecirgenligi Test Aleti Kopma Mukavemeti Test Aleti Teflon Emprenye Test Aleti

‘-l ’
= -

Pulse Jet Timer Gramaj Test Aleti Kimyasal Ozellikleri Test Icin

Cesitli Laboratuvar Aletleri
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%100 PAMUK DOKUMA FILTRE TORBASI

URUN KODU STM-P.M.-280
iCERIK (ISO 1043-1) % 100 PAMUK
TUTACAGI MAKSIMUM TOZ DEGERI | 5-10 Mikron

AGIRLIK (TS EN 29073-1)

280gr/m2+% 5

HAVA GEGIRGENLIGI (ISO 1043-1)

16.000 -18.000 it / dmV saat. Dp:200 Pa.

KALINLIK (DIN 53517)

1.0 mm

YUZEY iSLEMi - KALENDER VE GAZE iSLEMI YAPILMIS
GALISMA SICAKLIGI Siirekli 90°C kuru sicaklik.

ASIT MUKAVEMETI ORTA

ALKALi MUKAVEMETI ZAYIF

HIDROLIZ MUKAVEMETi ZAYIF

SOLVENT MUKAVEMETI MUKEMMEL

OXID MUKAVEMETI MUKEMMEL

%100 POLYESTER IGNELI KECE FILTRE TORBASI

URUN KODU STM-P.E-360-K+G
iCERIK (ISO 1043-1) % 100 POLYESTER
iC DOKU YOK

AGIRLIK (TS EN 29073-1)

360gr/ m2+%5

HAVA GEGIRGENLIGI (ISO 1043-1)

16.000 - 20.000 it / dm2/ saat. Dp:200 Pa.

KALINLIK (DIN 53517)

2.0 mm

YUZEY iSLEMI - KALENDER VE GAZE ISLEMI YAPILMIS
URUN KODU MRS-P.E.M-400-K+G

iCERIK (ISO 1043-1) % 100 POLYESTER

iC DOKU STAPLE POLYESTER

AGIRLIK (TS EN 29073-1)

4009r/m2+ %5

HAVA GEGIRGENLIGI (1SO 1043-1)

10.800 -14.500 it / dm2/ saat. Dp:200 Pa.

KALINLIK (DIN 53517)

1.8 mm

KOPMA MUKAVEMETI (ISO 5081)

Boyuna: 150 kgf / 5 cm.

Enine : 190 kgf/5 cm.
YUZEY iSLEMI - KALENDER VE GAZE iSLEMI YAPILMIS
CALISMA SICAKLIGI Surekli 150°C kuru sicaklik.
ASIT MUKAVEMETI ORTA
ALKALIi MUKAVEMETI ZAYIF
HIDROLIZ MUKAVEMETI ZAYIF
SOLVENT MUKAVEMETI MUKEMMEL
OXID MUKAVEMETi MUKEMMEL

URUN KODU STM-P.E.M-400-K+G+T
iCERIK (ISO 1043-1) % 100 POLYESTER
iC DOKU STAPLE POLYESTER

AGIRLIK (TS EN 29073-1)

400gr / m2+ %5

HAVA GEGIRGENLIGI (1SO 1043-1)

10.800 -14.500 it / dm2/ saat. Dp:200 Pa.

KALINLIK (DiN 53517)

1.8 mm

KOPMA MUKAVEMETI (SO 5081)

Boyuna: 150 kgf / 5 cm.

Enine : 190 kgf/5 cm.

YUZEY iSLEMI

-KALENDER VE GAZE ISLEMI YAPILMIS

-SU VE YAG ITICILIK ICIN TEFLON HIDROFOB EMPRENYE UYGULANMIS

CALISMA SICAKLIGI

Surekli 150°C kuru sicaklik.

ASIT MUKAVEMETI ORTA
ALKALi MUKAVEMETI ZAYIF
HIDROLIZ MUKAVEMETI ZAYIF
SOLVENT MUKAVEMETI MUKEMMEL
OXID MUKAVEMETi MUKEMMEL
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%100 POLYESTER IGNELi KECE FILTRE TORBASI

URUN KODU STM-P.E.M-525-K+G

ICERIK (ISO 1043-1) % 100 POLYESTER

iC DOKU MULTIFLAMENT POLYESTER
AGIRLIK (TS EN 29073-1) 525gr/mJ+

HAVA GEGIRGENLIGI (ISO 1043-1) 11.000 -14.000 It / dmV saat. Dp:200 Pa.
KALINLIK (DiN 53517) 2.0 mm

KOPMA MUKAVEMETI (ISO 5081)

Boyuna:150 kgf / 5 cm.

Enine:190 kgf /5 cm.

YUZEY ISLEMI - KALENDER VE GAZE ISLEMI YAPILMIS
CALISMA SICAKLIGI Surekli 150°C kuru sicaklik.

ASIT MUKAVEMETI ORTA

ALKALi MUKAVEMETI ZAYIF

HIDROLIZ MUKAVEMETI ZAYIF

SOLVENT MUKAVEMETI MUKEMMEL

OXID MUKAVEMETI MUKEMMEL

URUN KODU STM-P.E.M-525-K+G+T
iICERIK (ISO 1043-1) % 100 POLYESTER
iC DOKU MULTIFLAMENT POLYESTER

AGIRLIK (TS EN 29073-1)

525gr/m2+ %5

HAVA GEGIRGENLIGI (1501043-1)

11.000 -14.000 it / dm2/ saat. Dp:200 Pa.

KALINLIK (DIN 53517)

2.0 mm

KOPMA MUKAVEMETI (ISO 5081)

Boyuna:150 kgf/ 5 cm.

Enine:190 kgf/5 cm.

YUZEY iSLEMI

-KALENDER VE GAZE ISLEMI YAPILMIS

-SU VE YAG ITICILIK ICIN TEFLON HIDROFOB EMPRENYE UYGULANMIS

CALISMA SICAKLIGI

Surekli 150°C kuru sicaklik.

ASIT MUKAVEMETI ORTA
ALKALi MUKAVEMETI ZAYIF
HIDROLIZ MUKAVEMETI ZAYIF
SOLVENT MUKAVEMETI MUKEMMEL
OXID MUKAVEMETI MUKEMMEL

URUN KODU STM-P.E.M-550-K+G
iICERIK (ISO 1043-1) % 100 POLYESTER
iC DOKU MULTIFLAMENT POLYESTER

AGIRLIK (TS EN 29073-1)

550gr/m2+%5

HAVA GEGIRGENLIGI (ISO 1043-1)

9.000 -11.000 it / dm2/ saat. Dp:200 Pa.

KALINLIK (DiN 53517)

2.2 mm

KOPMA MUKAVEMETI (ISO 5081)

Boyuna:150 kgf / 5 cm.

Enine;190 kgf / 5 cm.

YUZEY ISLEMI - KALENDER VE GAZE ISLEMI YAPILMIS
CALISMA SICAKLIGI Surekli 150°C kuru sicaklik.

ASIT MUKAVEMETI ORTA

ALKALi MUKAVEMETI ZAYIF

HIDROLIZ MUKAVEMETI ZAYIF

SOLVENT MUKAVEMETI MUKEMMEL

OXID MUKAVEMETI MUKEMMEL
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%100 POLYESTER IGNELi KECE FILTRE TORBASI

URUN KODU STM-P.E.M-550-K+G+T
iCERIK (1S01043-1) % 100 POLYESTER
iC DOKU MULTIFLAMENT POLYESTER

AGIRLIK (TS EN 29073-1)

550gr/m3+ %5

HAVA GEGIRGENLIGI (1501043-1)

9.000 -11.000 it / dmV saat. Dp:200 Pa.

KALINLIK (DIN 53517)

2.2 mm

KOPMA MUKAVEMETI (ISO 5081)

Boyuna:150 kgf / 5 cm.

Enine:190 kgf / 5 cm.

YUZEY iSLEMI -KALENDER VE GAZE ISLEMI YAPILMIS
-SU VE YAG ITICILIK ICIN TEFLON HIDROFOB EMPRENYE UYGULANMIS
CALISMA SICAKLIGI Sirekli 150°C kuru sicaklik.
ASIT MUKAVEMETI ORTA
ALKALi MUKAVEMETI ZAYIF
HIiDROLIZ MUKAVEMETI ZAYIF
SOLVENT MUKAVEMETI MUKEMMEL
OXID MUKAVEMETI MUKEMMEL

URUN KODU STM-P.E.M-600-K+G
iCERIK (ISO 1043-1) % 100 POLYESTER
iC DOKU MULTIFLAMENT POLYESTER

AGIRLIK (TS EN 29073-1)

600gr/m2+%5

HAVA GEGIRGENLIGI (1S01043-1)

6.000 - 9.000 It / dmV saat. Dp:200 Pa.

KALINLIK (DIN 53517)

2.4 mm

KOPMA MUKAVEMETI (ISO 5081)

Boyuna: 150 kgf/5 cm.

Enine:190 kgf / 5 cm.

YUZEY iSLEMI - KALENDER VE GAZE iSLEMIi YAPILMIS
CALISMA SICAKLIGI Surekli 150°C kuru sicaklik.

ASIT MUKAVEMETI ORTA

ALKALi MUKAVEMETI ZAYIF

HIDROLIZ MUKAVEMETI ZAYIF

SOLVENT MUKAVEMETI MUKEMMEL

OXID MUKAVEMETI MUKEMMEL

URUN KODU STM-P.E.M-600-K+G+T
iCERIK (ISO 1043-1) % 100 POLYESTER
iC DOKU MULTIFLAMENT POLYESTER

AGIRLIK (TS EN 29073-1)

6o0gr/m2+ %5

HAVA GEGIRGENLIGI (ISO 1043-1)

6.000 - 9.000 It / dmV saat. Dpaoo Pa.

KALINLIK (DIN 53517)

2.4 mm

KOPMA MUKAVEMETI (ISO 5081)

Boyuna:150 kgf / 5 cm.

Enine:190 kgf/ 5 cm.

YUZEY iSLEMI -KALENDER VE GAZE ISLEMI YAPILMIS
-SU VE YAG ITICILIK iCIN TEFLON HIDROFOB EMPRENYE UYGULANMIS
CALISMA SICAKLIGI Sirekli 150°C kuru sicaklik.
ASIT MUKAVEMETI ORTA
ALKALi MUKAVEMETI ZAYIF
HIiDROLIZ MUKAVEMETI ZAYIF
SOLVENT MUKAVEMETI MUKEMMEL
OXID MUKAVEMETI MUKEMMEL
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%100 POLYESTER e-PTFE iIGNELi KEGE FILTRE TORBASI

URUN KODU STM-P.E.e-PTFE-550-K+G
ICERIK (ISO 1043-t) % 100 POLYESTER
ic DOKU MULTIFLAMENT POLYESTER

AGIRLIK (TS EN 29073-1)

55°gr/m2+%5

HAVA GEGIRGENLIGI (1501043-1)

4.000 it / dm2/ saat. Dp:200 Pa.

KALINLIK (DIN 53517)

2.0 mm

KOPMA MUKAVEMETI (ISO 5081)

Boyuna:noksf/5cm.

Enine:140 kgf / 5 cm.

YUZEY iSLEMI

-KALENDER VE GAZE ISLEMI YAPILMIS

-e-PTFE MEMBRAN KAPLAMA

GCALISMA SICAKLIGI

Surekli 150°C kuru sicaklik.

ASIT MUKAVEMETI ORTA
ALKALi MUKAVEMETI ZAYIF
HIDROLIZ MUKAVEMETI ZAYIF
SOLVENT MUKAVEMETI MUKEMMEL
OXID MUKAVEMETI MUKEMMEL

%100 POLYESTER ANTISTATIK e-PTFE iGNELI KEGE FILTRE TORBASI

URUN KODU STM-P.A.e-PTFE-550-K+G
iCERIK (1501043 -i) % 100 POLYESTER
iC DOKU SPECIAL ANTISTATIC YARN+MUTIFLAMENT POLYESTER

AGIRLIK (TS EN 29073-1)

550 9r/m2+"5

HAVA GEGIRGENLIGi (1501043-1)

4.000 it / dm2/ saat. Dp:200 Pa.

KALINLIK (DiN 53517)

2.0 mm

KOPMA MUKAVEMETI (ISO 5081)

Boyuna:110 kgf / 5 cm.

Enine:140 kgf/5 cm.

YUZEY iSLEMI -KALENDER VE GAZE ISLEMI YAPILMIS
-e-PTFE MEMBRAN KAPLAMA

GALISMA SICAKLIGI Surekli 130°C kuru sicaklik.

ASIT MUKAVEMETI ORTA

ALKALI MUKAVEMETI ZAYIF

HIDROLIZ MUKAVEMETi ZAYIF

SOLVENT MUKAVEMETI MUKEMMEL

OXID MUKAVEMETI MUKEMMEL

%100 POLYPROPYLENE iGNELi KECE FILTRE TORBASI

URUN KODU STM-P.P-525-K+G
iCERIK (1S01043-1) % 100 POLYPROPYLENE
iC DOKU POLYPROPYLENE

AGIRLIK (TS EN 29073-1)

525gr/m2+ %5

HAVA GEGIRGENLIGI (1501043-1)

9.000 it / dm2/ saat. Dp:200 Pa.

KALINLIK (DIN 53517)

2.0 mm

KOPMA MUKAVEMETI (SO 5081)

Boyuna:110 kgf/5 cm.

Enine:140 kgf / 5 cm.

YUZEY iSLEMI - KALENDER VE GAZE iSLEMI YAPILMIS
GALISMA SICAKLIGI Sirekli 90°C kuru sicaklik.

ASIT MUKAVEMETI MUKEMMEL

ALKALI MUKAVEMETI MUKEMMEL

HIDROLiZ MUKAVEMETI MUKEMMEL

SOLVENT MUKAVEMETI ZAYIF

OXID MUKAVEMETI iyi
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%100 POLYPROPYLENE iGNELi KECE FILTRE TORBASI

URUN KODU STM-P.P-525-K+G+T
iCERIK (1501043 -1) % 100 POLYPROPYLENE
iC DOKU POLYPROPYLENE

AGIRLIK (TS EN 29073-1)

525 gr/im2+ % 5

HAVA GEGIRGENLIGI (1S01043-1)

9.000 it / dm2/ saat. Dp:200 Pa.

KALINLIK (DIN 53517)

2.0 mm

KOPMA MUKAVEMETI (ISO 5081)

Boyuna:110 k*f / 5 cm.

Enine:140 kgf/5 cm.

YUZEY iSLEMi -KALENDER VE GAZE ISLEMi YAPILMIS
-SU VE YAG ITICILIK ICIN TEFLON HIDROFOB EMPRENYE UYGULANMIS
GALISMA SICAKLIGI Sirekli go°C kuru sicaklik.
ASIT MUKAVEMETI MUKEMMEL " .
ALKALIi MUKAVEMETI MUKEMMEL
HIDROLIZ MUKAVEMETI MUKEMMEL
SOLVENT MUKAVEMETI ZAYIF
OXID MUKAVEMETI iyi

%100 POLYESTER ANTISTATIK iIGNELI KEGCE FILTRE TORBASI

URUN KODU STM-P.A-550-K+G
iCERIK (ISO 1043-1) % 100 POLYESTER
iC DOKU SPECIAL ANTISTATIC YARN+MUTIFLAMENT POLYESTER

AGIRLIK (TS EN 29073-1)

550gr/m2+ %5

HAVA GEGIRGENLIGI (ISO 1043-ii

9.000 -11.000 it / dm2/ saat. Dp:200 Pa.

KALINLIK (DIN 53517J

2.2 mm.

KOPMA MUKAVEMETI (ISO 5081)

Boyuna: | 150 kgf "5 cm.

Enine: | 190 kgf/5 cm.

YUZEY iSLEMi - KALENDER VE GAZE iSLEMI YAPILMIS
GCALISMA SICAKLIGI Surekli 130°C kuru sicaklik.

ASIT MUKAVEMETI iyi

ALKALIi MUKAVEMETI ZAYIF

HIDROLIZ MUKAVEMETI ZAYIF

SOLVENT MUKAVEMETI MUKEMMEL

OXID MUKAVEMETI MUKEMMEL

URUN KODU STM-P.A-550-K+G+T
iCERIK (ISO 1043-1) % 100 POLYESTER
iC DOKU SPECIAL ANTISTATIC YARN+MUTIFLAMENT POLYESTER

AGIRLIK (TS EN 29073-1)

550gr/m2+ %5

HAVA GEGIRGENLIGI (1S01043-1)

9.000 -11.000 It / dm2/ saat. Dp:200 Pa.

KALINLIK (DIN 53517)

2.2 mm.

KOPMA MUKAVEMETI (ISO 5081)

Boyuna: 150 kgf/ 5 cm.

Enine:190 kgf/5 cm.

YUZEY iSLEMi -KALENDER VE GAZE ISLEMi YAPILMIS
-SU VE YAG ITICILIK ICIN TEFLON HIDROFOB EMPRENYE UYGULANMIS
GCALISMA SICAKLIGI Srekli 130°C kuru sicaklik.
ASIT MUKAVEMETI "iYi -
ALKALIi MUKAVEMETI ZAYIF
HIDROLIZ MUKAVEMETI ZAYIF
SOLVENT MUKAVEMETI MUKEMMEL
OXID MUKAVEMETI MUKEMMEL
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URUN KODU STM-A.H-525-K+G
iCERIK (1ISO 1043-1) % 100 ACRYLIC HOMOPOLYMER
iC DOKU ACRYLIC

AGIRLIK (TS EN 29073-1)

525gr/m2+ %5

HAVA GEGIRGENLIGI (1501043-1)

9.000 -11.000 It / dmV saat. Dp:200 Pa.

KALINLIK (DIN 53517)

2.0 mm

KOPMA MUKAVEMETI (ISO 5081)

Boyuna:110 kgf / 5 cm.

Enine:140 kgf /5 cm.

YUZEY iSLEMI

- KALENDER VE CAZE ISLEMI YAPILMIS

GALISMA SICAKLIGI

Surekli 140°C kuru sicaklik.

ASIT MUKAVEMETI ORTA
ALKALI MUKAVEMETI ORTA
HiIDROLiZ MUKAVEMETi MUKEMMEL
SOLVENT MUKAVEMETI iYi

OXID MUKAVEMETI iYi

URUN KODU STM-A.H-525-K+G+T
iCERIK (1S01043-1) % 100 ACRYLIC HOMOPOLYMER
iC DOKU ACRYLIC'

AGIRLIK (TS EN 29073-1)

525 gr/m3+ %5

HAVA GECIRGENLIGI (1S01043-1)

9.000 -11.000 it / dm2/ saat. Pp:200 Pa.

KALINLIK (DIN 53517)

2.0 mm

KOPMA MUKAVEMETI (ISO 5081)

Boyuna:110 kgf / 5 cm.

Enine:140 kgf / 5 cm.

YUZEY iSLEMi

-KALENDER VE CAZE ISLEMi YAPILMIS

-SU VE YAG ITICILIK ICIN TEFLON HIDROFOB EMPRENYE UYGULANMIS

GALISMA SICAKLIGI

Surekli 140°C kuru sicaklik.

ASIT MUKAVEMETI ORTA
ALKALI MUKAVEMETI ORTA
HIDROLiZ MUKAVEMETI MUKEMMEL
SOLVENT MUKAVEMETI iYi

OXID MUKAVEMETI iYi

URUN KODU STM-Ryton-525-K+G
iCERIK (ISO 1043-1) % 100 RYTON (POLYPHENYSULFIDE)
iC DOKU RYTON

AGIRLIK (TS EN 29073-1)

525 gr/ m2 + %5

HAVA GEGIRGENLIGI (1501043-1)

9.000 -11.000 it / dm2/ saat. Dp:200 Pa.

KALINLIK (DIN 53517)

2.0 mm

KOPMA MUKAVEMETI (ISO 5081)

Boyuna:70 kgf / 5 cm.

Enine:120 kgf / 5 cm.

YUZEY iSLEMI - KALENDER VE CAZE ISLEMi YAPILMIS
CALISMA SICAKLIGI Siirekli 180°C kuru sicaklik.

ASIT MUKAVEMETI MUKEMMEL

ALKALI MUKAVEMETI MUKEMMEL

HIDROLIZ MUKAVEMETI MUKEMMEL

SOLVENT MUKAVEMETI ORTA

OXID MUKAVEMETI ORTA
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%100 RYTON (POLYPHENYSULFIDE) iGNELI KEGE FILTRE TORBASI

URUN KODU STM-Ryton-525-K+G+T
iCERIK (ISO 1043-1) % 100 RYTON (POLYPHENYSULFIDE)
iC DOKU RYTON
AGIRLIK (TS EN 29073-1) 525gr/m2+ %5
HAVA GECIRGENLIGI (1S01043-1) 9.000 -11.000 it / dm2/ saat. Djx200_Pa*
KALINLIK (DIN 53517) 2.0 mm
KOPMA MUKAVEMETi (ISO 5081) Boyuna:70 kgf / 5 cm.
Enine:120 kgt/ 5 cm.
YUZEY iSLEMI -KALENDER VE GAZE ISLEMI YAPILMIS
-SU VE YAG ITICILIK iCIN TEFLON HIDROFOB EMPRENYE UYGULANMIS
GALISMA SICAKLIGI Strekli 180°C kuru sicaklik.
ASIT MUKAVEMETI MUKEMMEL
ALKALiI MUKAVEMETI MUKEMMEL
HIDROLiZ MUKAVEMETi MUKEMMEL
SOLVENT MUKAVEMETI ORTA
OXID MUKAVEMETI ORTA

%100 NOMEX (META-ARAMID) iGNELiI KECE FILTRE TORBASI

URUN KODU STM-NOMEX-400-K+G+T
iCERIK (1SO 1043-1) % 100 NOMEX (META-ARAMID)
iC DOKU NOM EX (M ETA-ARAMI D)
AGIRLIK (TS EN 29073-1) 400gr/m2+%5
HAVA GECIRGENLIGI (1501043-1) 11.000 -14.000 it / dm2/ saat. Dpaoo Pa.
KALINLIK (DiN 53517) 1.8 mm
KOPMA MUKAVEMETi (ISO 5081) Boyuna:110 kgf / 5 cm.
Enine:140 kgf/ 5 cm.
YUZEY iSLEMi -KALENDER VE GAZE ISLEMI YAPILMIS
-SU VE YAG ITICILIK iCIN TEFLON HIDROFOB EMPRENYE UYGULANMIS
GALISMA SICAKLIGI Sirekli 200°C kuru sicaklik.
ASIT MUKAVEMETI ORTA
ALKALI MUKAVEMETI ORTA
HIDROLIZ MUKAVEMETI ORTA
SOLVENT MUKAVEMETI iyi
OXID MUKAVEMETI iyi
URUN KODU STM-NOMEX-400-K+G
iCERIK (ISO 1043-1) % 100 NOMEX (META-ARAMID)
iC DOKU NOMEX (META-ARAMID)
AGIRLIK (TS EN 29073-1) 400gr/m2+%5
HAVA GEGIRGENLIGI (1501043-1) 11.000 -14.000 it / dm2/ saat. Dp:200 Pa.
KALINLIK (DiN 53517) 1.8 mm
KOPMA MUKAVEMETIi (1ISO 5081) Boyuna; 110 kgf/5 cm.
Enine:140 kgf / 5 cm.
YUZEY iSLEMi - KALENDER VE GAZE iSLEMI YAPILMIS
GALISMA SICAKLIGI Stirekli 200°C kuru sicaklik.
ASIT MUKAVEMETI ORTA
ALKALI MUKAVEMETI ORTA
HIDROLIiZ MUKAVEMETI ORTA
SOLVENT MUKAVEMETI iyi
OXID MUKAVEMETI iyi
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%100 NOMEX (META-ARAMID) iGNELI KEGE FILTRE TORBASI

URUN KODU STM-NOMEX-525-K+G
iCERIK (1SO 1043-1) % 100 NOMEX(META-ARAMID)
iC DOKU NOMEX (META-ARAMID)

AGIRLIK (TS EN 29073-1)

525gr/m2+ %5

HAVA GECIRGENLIGI (1S01043-1)

9.000 -11.000 it / dm2/ saat. Pp:200 Pa.

KALINLIK (DIN 53517)

2.0 mm

KOPMA MUKAVEMETIi (ISO 5081)

Boyuna:130 kgf / 5 cm.

Enine;170 kgf/5 cm.

YUZEY iSLEMi - KALENDER VE GAZE iSLEMi YAPILMIS
CALISMA SICAKLIGI Surekli 200°C kuru sicaklik.

ASIT MUKAVEMETI ORTA

ALKALI MUKAVEMETI ORTA

HIDROLIZ MUKAVEMETI ORTA

SOLVENT MUKAVEMETI iYi

OXID MUKAVEMETI iYi

URUN KODU STM-NOMEX-525-K+G+T "
iCERIK (ISO 1043-1) % 100 NOMEX (META-ARAMID)
iC DOKU NOMEX (META-ARAMID)

AGIRLIK (TS EN 29073-1)

525gr/m2+ %5

HAVA GEGIRGENLIGi (1501043-1)

9.000 -11.000 it / dm2/ saat. Dp:200 Pa.

KALINLIK (DiN 53517)

2.0 mm

KOPMA MUKAVEMETI (ISO 5081)

Boyuna130 kgf / 5 cm.

Enine:170 kgf/5 cm.

YUZEY ISLEMI -KALENDER VE GAZE ISLEMIi YAPILMIS
-SU VE YAG ITICILIK iCIN TEFLON HIDROFOB EMPRENYE UYGULANMIS
GALISMA SICAKLIGI Stirekli 200°C kuru sicaklik.
ASIT MUKAVEMETI ORTA
ALKALIi MUKAVEMETI ORTA
HIDROLIZ MUKAVEMETi ORTA
SOLVENT MUKAVEMETI iYi
OXID MUKAVEMETI iYi

%100 POLYIMIDE (P-84) IGNELi KECE FILTRE TORBASI

URUN KODU STM-Polyimide-525-K+G
iCERIK (1SO 1043-1) %100 POLYIMIDE (P-84)
iC DOKU POLYIMIDE (P-84)

AGIRLIK (TS EN 29073-1)

525gr/m2+ %5

HAVA GEGIRGENLIGI (1501043-1)

9.000 -11.000 it / dm2/ saat. Dp:200 Pa.

KALINLIK (DIN 53517)

2.0 mm

KOPMA MUKAVEMETIi (ISO 5081)

Boyuna:130 kgf/5cm.

Enine:170 kgf/5 cm.

YUZEY iSLEMiI - KALENDER VE GAZE iSLEMI YAPILMIS
CALISMA SICAKLIGI Surekli 260°C kuru sicaklik.

ASIT MUKAVEMETI iYi

ALKALI MUKAVEMETI iYi

HiIDROLiZ MUKAVEMETi i

SOLVENT MUKAVEMETI MUKEMMEL

OXID MUKAVEMETI MUKEMMEL
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%100 RYTON (POLYPHENYSULFIDE) iGNELI KEGE FILTRE TORBASI

URUN KODU STM-Polyimide-525-K+G+T
iCERIK (ISO 1043-1) % 100 POLYIMIDE (P-84)
iC DOKU POLYIMIDE (P-84)

AGIRLIK (TS EN 29073-1)

525gr/m2+ %5

HAVA GECIRGENLIGI (1S01043-1)

9.000 -11.000 It / dmV saat. Dp:200 Pa.

KALINLIK (DIN 53517)

2.0 mm

KOPMA MUKAVEMETIi (ISO 5081)

Boyuna: 130 ksf /5 cm.

Enine:170 kgf /5 cm.

YUZEY iSLEMi

-KALENDER VE GAZE ISLEMIi YAPILMIS

-SU VE YAG ITICILIK iCIN TEFLON HIDROFOB EMPRENYE UYGULANMIS

GALISMA SICAKLIGI

Surekli 260°C kuru sicaklik.

ASIT MUKAVEMETI iYi
ALKALI MUKAVEMETI iYi
HIDROLiZ MUKAVEMETi i
SOLVENT MUKAVEMETI MUKEMMEL
OXID MUKAVEMETI MUKEMMEL

%100 NOMEX (META-ARAMID) iGNELiI KECE FILTRE TORBASI

URUN KODU STM-T ef lon-750-K+G
iCERIK (1SO 1043-1) % 100 TEFLON (PTFE)
iC DOKU TEFLON (PTFE)

AGIRLIK (TS EN 29073-1)

75° gr/ m2 + %5

HAVA GEGIRGENLIGI (1S01043-1)

9.000 It / dm2 / saat. Dp:200 Pa.

KALINLIK (DIN 53517)

2.0 mm

KOPMA MUKAVEMETI (ISO 5081)

Boyuna150 kgf / 5 cm.

Enine200 kgf /5 cm.

YUZEY iSLEMi - KALENDER VE GAZE iSLEMIi YAPILMIS
GALISMA SICAKLIGI Siirekli 270°C kuru sicaklik.

ASIT MUKAVEMETI iYi

ALKALIi MUKAVEMETI 1Yi

HIDROLIZ MUKAVEMETI IYi

SOLVENT MUKAVEMETI MUKEMMEL

OXID MUKAVEMETI MUKEMMEL

%100 NOMEX (META-ARAMID) iGNELiI KECE FILTRE TORBASI

URUN KODU STM-Glass Fibre-770-K+G+e-PTFE
iCERIK (1ISO 1043-1) %100 Glass Fibre
iC DOKU Glass Fibre

AGIRLIK (TS EN 29073-1)

770gr/ m2+ %5

HAVA GEGIRGENLIGI (1501043-1)

3.000 It / dmV saat. Dp;200 Pa.

KALINLIK (DIN 53517)

1.7 mm

KOPMA MUKAVEMETI (ISO 5081)

Boyuna:150 kgf / 5 cm.

Enine:200 kgf/ 5 cm.

YUZEY iSLEMI

-KALENDER VE GAZE ISLEMI YAPILMIS

-e-PTFE MEMBRAN KAPLAMA

CALISMA SICAKLIGI

Surekli 290°C kuru sicaklik.

ASIT MUKAVEMETI iyi

ALKALi MUKAVEMETI ZAYIF
HIDROLIiZ MUKAVEMETI iyi
SOLVENT MUKAVEMETI MUKEMMEL
OXID MUKAVEMETI MUKEMMEL
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Her boyutta ister tek parga, ister cift parca olsun Jet-Pulse, Yassi ve Kaset tipi kafesler Uretmekteyiz.
istenilen her cesit ventiri tipi imalatimizda mevcuttur. Tel kafesler imalat sonrasi capaklarindan arindirilarak filtre
torbalarini takip cikarirken her hangi bir yirti/ma, deformasyona ugrama olasiligi asgariye indirilmis olmaktadir.
Elektro galvanizislemiile paslanma geciktirilerek tel kafeslerini 6mrin(in uzamasi saglanmaktadir
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HAVALI BANT BEZLERI AYRINTILI SPESiIFiIKASYON TABLOSU

MODEL NO “ AGIRUIK GRAM/M2 KALINLIK | SICAKLIK | HAVA GECIRGENLIGi

STM-HBM-1 %100 MULTIFILAMENT POLYESTER 3300 GRAM/M2 4,5mm-4,8mm | 1500C |2.500 Lt/dm2.Hr.
STM-HBM-2 %100 MULTIFILAMENT POLYESTER 4000 GRAM/M2 4,5mm 1500C |100m3/m2.Hr.
STM-HBM-3 %100 MULTIFILAMENT POLYESTER 4000 GRAM/M2 4,5mm 150 oC | 400m3/m2.Hr.
STM-HBS-1 %100 STAPLE POLYESTER 2000-3000GRAM/M2 | 4,0mm 150 oC | 2.000-3.000Lt/dm2.Hr.
STM-HBS-2 %100 STAPLE POLYESTER 3500 GRAM/M2 5,0mm 1500C |2.250 Lt/dm2.Hr.
STM-HBS-3 %100 STAPLE POLYESTER 4300 GRAM/M2 6,0mm 150 oC | 2.000 Lt/dm2.Hr.
STM-HBS-4 %100 STAPLE POLYESTER 5500 GRAM/M2 8,0mm 150 oC | 1.500 Lt/dm2.Hr.
STM-HBS-5 %100 STAPLE POLYESTER 6100 GRAM/M2 10,0mm 150 0C |1.000 Lt/dm2.Hr.

i
il
|
i
5 ]
3
4

"
1\

4]
i
i
| 41
s
23
is
1

.

%100 Staple Polyester, %100 Multiflament Polyester havali bant bezleri her zaman stoklarimizda
bulunmakta olup, 4 mm - 10 mm arasi kalinlkta her cesit sisteme uygun havali bant bezlerimiz mevcuttur.

Mesrutiyet Caddesi 15/10 Gankaya - Ankara - TURKIYE
www.info@aygnc.com Tel pbx : (+90312 ) 492 1095




" =
I e T e PSR

e e e

]

NN LA

e L AR

L)
L A

Mesrutiyet Caddesi 15/10 Gankaya - Ankara - TURKIYE
www.info@aygnc.com Tel pbx : (+90312 ) 492 1095




——

AY (:LNO Group of the Companies

AYGNC CONSULTANCY ENGINEERING
BUILD ENERGY EXPORT IMPORT
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